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Kotareczne, korby 1

GN 327

Kota reczne, bezpieczne

Aluminium, z kotnierzem z tozyskowaniem statym

SPECYFIKACJA

Wykonania
« Typ A: bez rekojesci
+ Typ D: z rekojedcig obrotowa
Nr identyfikacyjny
« Nrl: ztulejkg fozyskowg
+ Nr2:z pierécieniem centrujacym
Korpus kota
Aluminium
« Piasta obrabiana
+ Wieniec
W catosci toczony
Powierzchnia polerowana na wysoki potysk
Elementy sprzegta
Stal
+ Azotowana
« Powierzchnie robocze szlifowane, wzglednie pokryte warstwg PTFE
+ Kotnierz fozyskowy oksydowany na czarno
Rekojes¢ obrotowa GN 598 (patrz strona 1092)
Tworzywo, duroplast na bazie fenolu (PF)
+ Kolor czarny, wykoriczony na potysk
« Trzpien ze stali
Ocynkowana, pasywacja niebieska

INFORMACJE

Kota reczne petne bezpieczne GN 327 spefniaja najwyzsze standardy
bezpieczenstwa pracy. Jako elementy napedu recznego, sa instalowane wraz
z kotnierzem do obudowy urzadzenia w stanie wysprzeglonym. Zasprzeglenie
odbywa sie poprzez odciagniecie kota w kierunku osiowym, a po zakorczeniu

manewrowania kotem, wysprzegla sie ono automatycznie.

Kotnierz tozyskowy moze réwniez stuzy¢ do tozyskowania watka za
posrednictwem tulei tozyskowej (nr identyfikacyjny 1). Ta tuleja fozyskowa
jest suchym tozyskiem $lizgowym (tuleja DU). Z reguty jednak watek jest
tozyskowany osobno, a tuleja fozyskowa stuzy do centrowania kotnierza

fozyskowego.

Po przygotowaniu odpowiedniego gniazda w obudowie maszyny, do

centrowania moze stuzy¢ takze pierscien centrujacy (nr identyfikacyjny 2). W

takim przypadku eliminujemy tuleje tozyskowe, a co za tym idzie, zmniejszamy

opory tarcia i wydzielanie sie ciepfa.

*Uzupehij oznaczenie o:

AKCESORIA

« GN 184 Podktadki ustalajace (do zabezpieczenia osiowego)

(patrz strona 971)

DANE TECHNICZNE

« Wiecej informacji o kotach recznych, petnych, bezpiecznych

(patrz strona 133)

» Rowek wpustowy P9 DIN 6885-1 (patrz strona A16)
« 1SO-Podstawowe tolerancije (patrz strona A21)

» Wiasciwosci tworzyw (patrz strona A2)
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Sprzeganie przy

1 2 odciggnieciu
z tulejkg tozyskowg z pierécieniem centrujgcym coop>
f ds e
GN 327-A GN 327-D
d2 H7 d2 H7
- Otwér z - Otwor z 2
Oznaczenie A ke I r 52 Oznaczenie o em Bl k2 r Reko- 52
wpustowym wpustowym Jesci
GN 327-160-K14-A-* 160 K14 18 66 71 1706 GN 327-160-K14-D-* 160 K14 18 66 85 71 26 2000
GN 327-160-K16-A-* 160 K16 18 66 71 1690 GN 327-160-K16-D-* 160 K16 18 66 825 71 26 1794
GN 327-160-K18-A-* 160 K18 18 66 71 1670 GN 327-160-K18-D-* 160 K18 18 66 825 71 26 1774
GN 327-160-K20-A-* 160 K20 18 66 71 1649 GN 327-160-K20-D-* 160 K20 18 66 825 71 26 1753
GN 327-200-K14-A-* 200 K14 20.5 68 89 2047 GN 327-200-K14-D-* 200 K14 205 68 825 89 26 2151
GN 327-200-K16-A-* 200 K16 205 68 89 2031 GN 327-200-K16-D-* 200 K16 205 68 825 89 26 2135
GN 327-200-K18-A-* 200 K18 20.5 68 89 2011 GN 327-200-K18-D-* 200 K18 205 68 825 89 26 2117
GN 327-200-K20-A-* 200 K20 20.5 68 89 1990 GN 327-200-K20-D-* 200 K20 205 68 825 89 26 2094

* Waga wykonanie 1
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* Waga wykonanie 1

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 327 2/2

Kota reczne, bezpieczne

with bearing bushing: Identification no. 1 with centring ring: Identification no. 2

Shaft bushing Bearing bushing Serrations 3 bores for countersunk screws DIN 7991-M5

K \II I Hir Keyway
\\\\\\\\\\\7’1’1 DIN 6885-2 P9
. ZZ>37 Y

@84
@70

Centring ring

/*6L 29

Countersunk washer
for cap screws ISO 4762-M6

Bearing flange 63

Specification of shaft and dimensions

Centre hole
(only for version

/wnth centring ring)

7 haer

@28 max.

120°

4405

44 max.

Sposéb montazu

Tuleja watka i podktadka osiowa dostarczane sa jako osobne elementy. Przed zamontowaniem kofa nalezy sie upewnic, ze tuleja wsuwa sie
ptynnie na wafek i porusza na nim swobodnie.

Wtasciwe dziatanie jest zapewnione tylko wtedy, gdy po stronie maszyny:
- Powierzchnie tulei watka i tulei tozyskowej doktadnie do siebie przylegaja
- O$ watka jest prostopadtfa do powierzchni montazu kota na maszynie

Konstrukcja z tulejg tozyskowa: (nridentyfikacyjny 1)
Wsun na watek koto z zamontowanym kotnierzem i tulejg watka, przykrec¢ kotnierz i zamontuj podktadke osiowa.

Konstrukcja z pierscieniem centrujgcym (nr identyfikacyjny 2)
Koto mozna od razu przykreci¢ przez pierécien centrujacy nad kotnierzem tozyska. Nastepnie wepchnij tuleje na watek i zabezpiecz jg osiowo
podktadkag

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia
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Kotareczne, korby 1



